WERKZEUG e 1/ /i) J/ e W\ | WERK ’GER

;‘

MBX Blaster pneumaticky

Novy-proces odstranovani koroze, technologie.

MBX®- Surface Technologies, MONTI-Werkzeuge GmbH, Bonn, Némecko
4. z4F 2007

Nedavno vyvinuty BRISTLE BLASTING proces soucasne
odstranuje korozi a vytvari kotvici profil*

Popis procesu a principy pracovniho postupu
Bristle Blasting proces je novinka, kterd odstrariuje korozi a vytvaii kotvici profil za pouZiti specidlné vyvinutého rota¢niho Technicky popis: . , . Technicky popis: . ,
$tétinového nastroje. Toto zatizen( se sklada z tvrzeného (kaleného ) hrotu draténé $tétiny, které jsou zahnuty vpred a jsou Rychlost otacek (bez zatiZeni) : 3 500 ot/min. 5 % Rychlost otacek (bez zatizeni): 3 200 ot/min. )
dynamicky ladéné k ru¢né drzenému pohanécimu nastroji pracujicimu v priméru 2500 otackach za minutu. Mechanicky PoZadovany tlak vzduchu: 6,2 bar > Bristle Blaster pasek 23 mm Elektrické napéti AC (3200): 240V +/-10 %

L . . il , . : . . N R N 5,2 bar > Bristle Blaster pasek 11 mm Ampéry (3200): 2A+/-15 % ¥
princip, na kterém nastroj Stétinového tryskani pracuje se da shrnout nasledovné: Hroty Stétiny jsou navrzeny tak, aby Pramérna spotfeba vzduchu: 0.5 m3/min. + 10 % Hmotnost: 2,2 kg : ‘
zasadhly zkorodovany podklad kinetickou energii, kterd odpovida standardnimu procesu pouziti ostrohanného tryskaciho vzduchova hadice: 3/8" (9,5 mm) . s
prostfedku. OkamZité po Uderu hrotd Stétiny na zkorodovany ocelovy podklad se odrazi od povrchu. Vysledkem je oboji — Hmotnost: 1,2 kg
odstranéni koroze a mikro vroubkovani, které odhaluje ¢isty podklad. Z toho plyne, Ze podklad, ktery byl upraven nastro- el
jem stétinového tryskani ma texturu a vizualni Cistotu napodobujici docileni tradi¢niho procesu ostrohranného tryskani. A

MBX Bristle Blaster pasky MBX' Systém nastavce MBX Bristle Blaster pneu- Pl
Vykon a zivotnost nastroje (kotouc¢ky) 11 mm 3ife 11 mm Site maticka souprava (set) s
Nedavno dokoncena zkouska, jenz byla provadéna na Marquette University, Milwaukee, Wisconsin, USA ukazuje, Ze 07 . . '

) Sy , U i ) o , . . ) ,7 mm zahnuta Vyrobeny z vysoce
nastroj Stétinového tryskani je icinkem na drovni tradi¢niho procesu ostrohranného tryskani. To znamena, Ze zkorodovany/ pruinova ocel, kvalitniho tlakove
dalkovou korozi zasazeny ocelovy podklad byl obnoveny na témér bily nebo bily kov vzhled po Upravé. Navic se dosahlo zakotvena v pasku litého hliniku s ot
kotviciho profilu v rozmezi od 65pm do 83um (R,), ktery se bézné dosahuje na standardni API 5L oceli bézné pouzivané a tepelné upravené bezpecnostnimi k¥ >
pro ropovody. Stejny zkudebni program nam také ukazal, Ze zkorodovany podklad mdze byt dikladné ocistén rychlosti hroty prvky B R
1,1m?/hod., coZ je Zivotnost pasku. Zavérem je mozné konstatovat, Ze proces , tryskani specialnim draténym kotoucem,, 2115 mm b
vytvari zbytkové tlakové napéti podél upravovaného povrchu, které miZe postupné zvySovat schopnost oceli a odolavat E

vzniku trhlin, dnavového lomu a koroznimu prasknuti.

Vyhody/Pfinos MBX ‘Bristle Blaster pasky MBX' Systém nastavce MBX Bristle Blaster elek-
Hlavni vwhoda procesu 3t&tinového tryskani lezi v jeho jednoduchosti a ekonomické vyhodnosti. Nastroj sam je pohanén (kotoucky) 23 mm ife 23 mm $ite tricka souprava (sada)
lehkym, ru¢né drZzenym zafizenim, které pouziva k pohonu bud standardni zdroj elektrického proudu nebo stlaceny vz-
duch. Bezpecnostni opatfeni obsluhy jsou shodna jako pfi praci s béZnym ru¢nim nafadim. Jmenovité: pracovni rukavice,
odpovidajici pracovni obleceni, patficna ochrana obliceje/oci by mély byt pouzivany. Nastroj ma vynikajici premistitelnost
a eliminuje nutnost sloZitého zafizeni, pracovniho obleku pro tryskani, dychaciho pfistroje a systém recyklace abraziva,
které jsou obvykle vyuzivany pro bézny proces abrazivniho tryskani. Navic proces stétinového tryskani je ekologicky Setrny
a nepouZziva ani nevytvafi nebezpecny odpad a tim vytvafi , zeleny, pfistup k odstrariovani koroze a povrchovou pfipravu
ocelovych ¢asti.

0,7 mm zahnuta
pruzinova ocel,
zakotvena v pasku
a tepelné upravené
hroty

115 mm

Vyrobeny z vysoce
kvalitniho tlakové
litého hliniku s
bezpecnostnimi

prvky
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MBX° - SURFAGE TECHNOLOGIES

Vyhradni dovozce Vs prodejce: www. mnntiode

Bézna pouziti
PrestoZe se proces Stétinového tryskani idealné hodi pro lokalni opravy, miZze byt také snadno pouZit na rozsahlejsi plo-
chy, kde mUZe byt pouziti jinych procest cisténi kovl zakazané nebo nepraktické. Proces poskytuje Ucinny prostfedek

pro odstranéni koroze, okuji nefunkénich ochrannych natérd a cisticich operaci po svarovani. Tyto aplikace ¢asto nasta-
vaji v Sirokém rozsahu vyroby a v podpurnych ¢innosti infrastruktury, jako jsou pfimorska zafizeni, obnova mostd, vyroba
a opravy namornich/lodnich plavidel a aplikace v udrzbé prlmyslovych zafizeni.

pro Ceskou republiku: tel. +420 476 209 287
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Porozumnéni 3 klicovym charakteristikdm

Bristle Blasting proces

1 Otazka: Co je to Bristle Blasting?
Odpoveéd: Bristle Blasting je novy proces, ktery pouziva specialné vyvinuty rotacni Stétinovy
nastroj, se kterym dosahnete odstranéni koroze a kotevniho profilu.

2 Otazka: Jak nastroj vykonava tryskaci operace?
Odpovéd: Rotacni stétiny jsou dynamicky ladéné s naradim, kde je vysledkem naraz
a okamzité odtazeni hrotu stétiny od zkorodovaného podkladu (viz. vysokorychlostni
fotografie).

3 Otazka: Jaka je podobnost tohoto procesu s ostrohrannym abrazivnim tryskanim?
Odpovéd: Hroty Stétin jsou navrzeny tak, aby udefily na zkorodovany podklad kinetickou en-
ergii, ktera odpovida ostrohrannému tryskacimu prostfedku a tim vytvofily strukturu a vizualni
Cistotu napodobuijici proces ostrohranného tryskani.

Doba vystaveni
vysokorychlostni fotografie
jednotlivé stétiny ukazuje
priblizeni, naraz a odtszeni
hrotu stétiny od ocelového
podkladu.

Naboj

Rychlost snimkd: 30 000 snimkd/s
Rychlost naboje: 2 500 ot./min.
Délka narazu: 0.0003 s

Prichazejici Mf
stétiny
(pred kontaktem)

Hrot stétiny oo
kontakt/inéraz Hrot stéetiny

odrazeny (po narazu)

Specialni redukce rychlosti
pro vzrustajici vykon

Chlazeni vzduchem

Snizeni hluku

Systém odsavani
prachu (zhrnuty)

Akceleracni vzpéra

Stétinovy tryskaci nastroj

Stétinové tryskané
témer bily/bily kov
1,1 m#hod.
83R,

API 5L potrubi

Predvedeny vykon
odstranéni koroze

MBX Bristle Blaster PERFORMANCE

Koroze, okuje

a odstranovani natéri...
Obnovuje podklad na vizualni standard
témér bily/bily kov

VUytvari zbytkove tlakove
napeti...

podél upravovaného povrchu, ¢imz dojde k jeho
zpevnéni. Tim se zvysi odolnost vaci trhlinam,
unavovému lomu a koroznimu praskani.

Textura podkladu/

Docileni hrubosti od 40 - 120 mikronu
- také ve svarech
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Podklad je bez znamky tepelného
posSkozeni/tepelného zbarveni

EGO - setiny k prirode...
., Zzelené” povrchové Upravy, nepouziva/nere-
produkuje nebezpecné materialy

Jednoduché/Ekonomicke...
Eliminuje potfeby slozitého a drahého zafizeni
pro abrazivni tryskani.

konven¢ni
ostrohranné
tryskani
e

nove vyvinuté
Stétinové tryskani
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